I JAZON

DO PLASZCZYZN




Od 1984 roku, w samym sercu Podlasia, tworzymy innowacyjne
rozwigzania dla przemystu produkcyjnego.

Specjalizujemy sie w produkg;ji i sprzedazy zaawansowanych
maszyn do obrébki metali oraz w projektowaniu i wdrazaniu
nowoczesnych systeméw automatyzacji proceséw produkcyj-

nych. Nasza oferta obejmuje réwniez kompleksowe szkolenia z

obstugi maszyn oraz profesjonalny serwis, co gwarantuje

naszym klientom petne wsparcie na kazdym etapie wspétpracy.

Dzieki indywidualnemu podejsciu i elastycznosci, dostosowuje-
my nasze rozwigzania do unikalnych potrzeb kazdego klienta, ==
zapewniajgc najwyzszq jakosé i efektywnosé naszych produk- , o

tow.

Zapraszamy do wspétpracy i odkrycia, jak mozemy wspélnie
usprawni¢ Panstwa procesy produkcyjne.
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I
SERIA SG

SZLIFIERKA MANUALNA Z CYKLAMI
AUTOMATYCZNYMI

A || B 7|
=

=

WLASCIWOSCI S$SG-50100 SG-60160 SG-80160 SG-100300

MASZYNY /50160NC /60220NC /80220 /100400ZNC
/80300NC

ROZMIAR STOLU MM 500X1000/1600 630X1600/2200  810X1600/2200 1000X3000/4000

/3000

UDZWIG (Z UCHWYTEM KG 2000 2000 2000/2400/3500 5000

ELEKTROMAGNETYCZNYM)

PARAMETRY RUCHU OSI

ZAKRES PREDKOSCIRUCHU M/ 5~25 5~25 5~25 5~25

WZDLUZNEGO MIN

PREDKOSE MM 0~30 0~30 1~30 1~30

PRZERYWANEGO

PRZESUWU

POPRZECZNEGO GLOWICY

SZLIFIERSKIEJ

PREDKOSE PRZESUWU MM/ 0~600 0~600 50~2000 50~2000

POPRZECZNEGO GLOWICY MIN

SZLIFIERSKIEJ

PREDKOS$C RECZNEGO MM/ 0.005 0.005 0.005 0.005

POSUWU POPRZECZNEGO PODZ

GLOWICY SZLIFIERSKIEJ

PREDKOSC MM  0.005~0.05 0.005~0.05 0.005~0.05 0.005~0.05

AUTOMATYCZNEGO

PRZESUWU PIONOWEGO

GLOWICY SZLIFIERSKIEJ

PREDKOSC PRZESUWU MM/ 0~300 0~300 50~2000 50~2000

PIONOWEGO GLOWICY MIN

SZLIFIERSKIEJ

PREDKOS$C RECZNEGO MM/ 0.005 0.005 0.005~0.05 0.005~0.05

POSUWU PIONOWEGO PODZ

GLOWICY SZLIFIERSKIEJ

ROZMIAR SCIERNICY MM  350X40X127  350X40X127 500X75X305 500X100X305

(SR. ZEWN. X SZER. X $R.

WEWN.)

SILNIK WRZECIONA KW 7.5 7.5 7.5 7.5

WAGA KG  5500/6000 7000/8000 10500/12500/14000 15500/19500

STEROWANIE: FAMNLIC




e
DSG 820CNC

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN CNC

WLASCIWOSCI MASZYNY
WYDAJNOSC ROBOCZA

POWIERZCHNIA STOLU (L X W) MM 500X200

MAKS. ODLEGLOSC OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA MM 450

POSUW WZDLUZNY

PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU) M/MIN OK. 5~25

SILNIK POSUWU (PREDKOSE STOLU) M/MIN OK. 1~15

POSUW POPRZECZNY

PRZESUW POPRZECZNY M/MIN 1000

(M.P.G) MM X1:0.001
X5:0.005

X10:0.1

PRZESUW PIONOWY

PRZESUW POPRZECZNY MM/MIN 1000

(M.P.G) MM X1:0.001
X5:0.005

X10:0.1

SCIERNICA

WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR) MM 180x13x31,75

PREDKOSE WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M. 3000/3600

SILNIKI

SILNIK WRZECIONA HP 2HP OPT. 3HP

SILNIK HYDRAULIKI HP 2

SILNIK SERWO OSI Y w 500

SILNIK SERWO OSI Z w 500

SILNIK SERWO OSI X w 500

WAGA

WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 1720/2300

WYMIARY

DLUGOSE X SZEROKOSE X WYSOKOSE M 230x210x220

STEROWANIE: EANLC




DSG 820
AND/CAHD

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN MANUALNA
Z CYKLAMI AUTO

WLASCIWOSCI MASZYNY
WYDAJNOSC ROBOCZA

DSG-820AND DSG-820CAHD

POWIERZCHNIA STOLU (LXW)
MAKS. DLUGOSC SZLIFOWANIA
MAKS. SZEROKOSE SZLIFOWANIA

ODLEGLOS$¢ OD POWIERZCHNI STOtU DO
WRZECIONA

STANDARDOWY UCHWYT MAGNETYCZNY

POSUW WZDLUZNY
PRZEJAZD MANUALNY
PRZESUW HYDRAULICZNY

PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU)

POSUW POPRZECZNY
PRZEJAZD MANUALNY
AUTOMATYCZNY POSUW POPRZECZNY
SZLIFOWANIE ZGRUBNE

SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE
CIAGLY POSUW POPRZECZNY 50/60HZ
PRZESUW POPRZECZNY

PRZESUW PIONOWY
ZWOLNIONY POSUW
SZLIFOWANIE ZGRUBNE
SZLIFOWANIE WYKAKICZAJACE

SCIERNICA
WYMIAR SCIERNICY
PREDKOSE WRZECIONA (50/60HZ)

SILNIK

SILNIK WRZECIONA

SILNIK HYDRAULICZNY

SILNIK POSUWU POPRZECZNEGO
NAPED OSI Z

WAGA

WAGA NETTO / WAGA BRUTTO

WYMIARY

DLUGOSC x SZEROKOSCE x WYSOKOSE

STEROWANIE: EANUC

MM
MM
M/MIN

MM
MM
MM
MM
MM/MIN
MM/MIN

MM
R.P.M

HP
HP

KG

210X510
550
220
380

200X500

600
510
1~25

230
230
5
0.02
510/650
0,5-10

29
1MM
0,001 MM 0,005 MM

180X13X31,75
3000/3600

40
40

1470/1620

1780X1600X2200



DSG 1224
AND/CAHD

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN WERSJI NC
Z AUTOKOMPRESOREM | ???

WLASCIWOSCI MASZYNY
WYDAJNOSC ROBOCZA

DSG-1224AND DSG-1224CAHD

POWIERZCHNIA STOLU (LXW)
MAX.DtUGOSC SZLIFOWANIA
MAX.SZEROKOSC SZLIFOWANIA

ODLEGtOSC OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA

STANDARDOWY UCHWYT MAGNETYCZNY

POSUW WZDLUZNY

PRZEJAZD MANUALNY

PRZESUW HYDRAULICZNY

PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU)

POSUW POPRZECZNY
PRZEJAZD MANUALNY
AUTOMATYCZNY POSUW POPRZECZNY
SZLIFOWANIE ZGRUBNE

SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE
CIAGLY POSUW POPRZECZNY 50/60HZ
PRZESUW POPRZECZNY
PRZESUW PIONOWY
ZWOLNIONY POSUW

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE
AUTOMATYCZNY POSUW PIONOWY
MINIMALNE PRZEBIERANIE Z POSUWU RECZNEGO
MANUALNY GENERATOR IMPULSOW
SCIERNICA

WYMIARY SCIERNICY

PREDKOSE WRZECIONA (50/60HZ)
SILNIK

SILNIK WRZECIONA

SILNIK HYDRAULICZNY

SILNIK POSUWU POPRZECZNEGO
SILNIK PRZYSPIESZONEGO POSUWU GLOWICY

WAGA

WAGA NETTO / WAGA BRUTTO

WYMIARY

DLUGOSC X SZEROKOSE X WYSOKOSE

STEROWANIE: FaMNLUC

MM
MM
M/MIN

MM
MM
MM
MM
MM/MIN
MM/MIN

MM/MIN

MM/MPG

MM/MPG
MM
MM

MM
R.P.M

HP
HP

KG

300X600
650
340

600/700

300X600

700
650
1~19

340
310

0.02
100
1~20

29
0.1 1
0.001 0.005
0.001~0.099
0.001 0.001
X1, X5, X10 -

©@355X38X127
1450/1750

5/7,5

80
400

2350/2550

2400X1900X2280



I
1200 AND

WLASCIWOSCI MASZYNY

$REDNICA OBROTOWEGO UCHWYTU MAGNETYCZNEGO MM 1000 1200
MAKSYMALNY PROMIEN SZLIFOWANIA MM 525 625
MAKS. ODLEGLOSE OD POWIERZCHNIE STOLU DO MM 700

WRZECIONA

OBROTY WRZECIONA R.P.M. 10~60 10~50
MOC WRZECIONA Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM KW 7 10
PREDKOSC SILNIKA HP SIEMENS, V3, 20 HP
PREDKOS$C WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M. 1450/1750

MOC SILNIKA AUTOMATYCZNEGO POSUWU KW 1,5

WARTOSC RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU MPG/MM X1, X5, X10 /
ZGRUBNEGO 0.1,0.5,1

WARTOSC RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU MPG/MM X1, X5, X10 /
WYKANCZAJACEGO 0.001, 0.005, 0.01
WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR) MM 510X50X203,2

WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 12500/13500 14000/15500
WYMIARY MM 5100X2950X3200 5300X3150X3200

STEROWANIE: FaAMNLUC



DSG 1224/2032

ANDII

SZLIFIERKA NC Z CYKLEM DIAMENTOWANIA
AUTO + KOMPRESJA AUTO

AUTORATE

SURFAGE SRDHR

WLASCIWOSCI MASZYNY

WYDAJNOSCE ROBOCZA

DSG DSG
1224ANDII 2032ANDII

POWIERZCHNIA STOLU (L X W)

MAKS. ODLEGLOSC OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA

POSUW WZDLUZNY

PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU)
SILNIK POSUWU (PREDKOSC STOLU)
PRZESUW tOZA

POSUW POPRZECZNY
PRZESUW POPRZECZNY
(M.P.G)

PRZESUW PIONOWY
PRZESUW POPRZECZNY
(M.P.G)

SCIERNICA
WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSC X OTWOR)
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ)

SILNIKI

SILNIK WRZECIONA
SILNIK HYDRAULIKI
SILNIK SERWO OSI Y
SILNIK SERWO OSI Z
SILNIK SERWO OSI X

WAGA

WAGA NETTO/WAGA BRUTTO

WYMIARY

DLUGOSCE X SZEROKOSE X WYSOKOSE

STEROWANIE: FamMNLUC

M/MIN
M/MIN
M/MIN

MM/MIN
MM

MM/MIN
MM

MM
R.P.M.

HP
HP
KW
KW
KW

KG

M

600X300 800X500
680
OK. 5~25
OK. 1~15
1~23
1000
X1:0.001
X5:0.005
X10:0.1
1000
X1:0.001
X5:0.005
X10:0.1
355x38x127 405x50x%127
1450/1750
10 15
3 5
750 1
500 1
1.5 2
3600/4200 5500/6200

320%228x%228 400X228X228



I
DSG 2032CNC ‘ WLASCIWOSCI MASZYNY

WYDAJNOSE ROBOCZA

POWIERZCHNIA STOLU (L X W) MM 800X500
SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN CNC MAKS. ODLEGLOSC OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA MM 680
POSUW WZDLUZNY
PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU) M/MIN 5~25
SILNIK POSUWU (PREDKOSE STOLU) M/MIN 1~15
PRZESUW LOZA (PREDKOSC STOLU) M/MIN 1-23
POSUW POPRZECZNY
PRZESUW POPRZECZNY M/MIN 1000
(M.P.G) MM X1:0.001
X5:0.005
X10:0.1

PRZESUW PIONOWY

PRZESUW POPRZECZNY M/MIN 1000
(M.P.G) MM X1:0.001
X5:0.005
- ; - X10:0.1
VETSRATI WRNPACY Rl e . | et I | SCIERNICA
S e WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR) MM 405%50%127
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M. 1450/1750
SILNIKI
SILNIK WRZECIONA HP 15
SILNIK HYDRAULIKI HP 5
SILNIK SERWO OSI Y KW 1
SILNIK SERWO OSI Z KW 1
SILNIK SERWO 0S| X KW 2
WAGA
WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 5500/6200
WYMIARY
DLUGOSE X SZEROKOSE X WYSOKOSE c™m 400%228x228

STEROWANIE: FaMNUC




e
DSG 1632AND

SZLIFIERKA PLASKA Z CYKLAMI
AUTOMATYCZNYMI?

WLASCIWOSCI MASZYNY
WYDAJNOSCE ROBOCZA

POWIERZCHNIA STOLU (LXW)

MAKS. DLUGOSC SZLIFOWANIA

MAKS. SZEROKOSC SZLIFOWANIA

ODLEGtOSE OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA
STANDARDOWY UCHWYT MAGNETYCZNY

POSUW WZDLUZNY

PRZEJAZD MANUALNY

PRZESUW HYDRAULICZNY

PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU)

POSUW POPRZECZNY
PRZEJAZD MANUALNY
AUTOMATYCZNY POSUW POPRZECZNY
SZLIFOWANIE ZGRUBNE

SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE
CIAGLY POSUW POPRZECZNY 50/60HZ
PRZESUW POPRZECZNY

PRZESUW PIONOWY
PRZYSPIESZONY POSUW
ZWOLNIONY POSUW
SZLIFOWANIE ZGRUBNE
SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE

SCIERNICA
WYMIAR SCIERNICY
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ)

SILNIK

SILNIK WRZECIONA

WAGA

WAGA NETTO / WAGA BRUTTO

WYMIARY

DLUGOSC x SZEROKOSCE x WYSOKOSE

STEROWANIE: EFEANUC

MM
MM
M/MIN

MM
MM
MM
MM
MM/MIN
MM/MIN

MM
R.P.M

HP

KG

400X800
850
450
600/800 (OPCJA)
400X800

900
850
1~19

450
420

0.02

1100
1-20

800
29
0,1

0,001

B355X38X127
1450/1750

7,5

3300/3450

2800X2100X2280



I
DSG 1632CAHD

WLASCIWOSCI MASZYNY
WYDAJNOSC ROBOCZA

POWIERZCHNIA STOLU (LXW)

MAKS. DLUGOSC SZLIFOWANIA

MAKS. SZEROKOSC SZLIFOWANIA

ODLEGtOSE OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA
STANDARDOWY UCHWYT MAGNETYCZNY

POSUW WZDLUZNY

PRZEJAZD MANUALNY

PRZESUW HYDRAULICZNY

PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU)

POSUW POPRZECZNY
PRZEJAZD MANUALNY
AUTOMATYCZNY POSUW POPRZECZNY
SZLIFOWANIE ZGRUBNE

SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE
CIAGLY POSUW POPRZECZNY 50/60HZ
PRZESUW POPRZECZNY

PRZESUW PIONOWY
PRZYSPIESZONY POSUW
ZWOLNIONY POSUW
SZLIFOWANIE ZGRUBNE
SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE

SCIERNICA
WYMIAR SCIERNICY
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ)

SILNIK

SILNIK WRZECIONA

WAGA

WAGA NETTO / WAGA BRUTTO

WYMIARY

DLUGOSC x SZEROKOSCE x WYSOKOSE

STEROWANIE: FaMNLUC

MM
MM
M/MIN

MM
MM
MM
MM
MM/MIN
MM/MIN

MM/MIN
MM
MM
MM

KG

400X800
850
450
600/700 (OPCJA)
400X800

900
850
1~19

450
420

0.02

100
1-20

800
29
1
0,005

@355X38X127
1450/1750

7,5

3300/3450

2800X2100X2280



DSG 1640/1660
CNC

WLASCIWOSCI MASZYNY

DSG 1640 DSG 1660

CNC CNC
, 2

WYDAJNOSC ROBOCZA

POWIERZCHNIA STOLU (L X W) MM 1000X400 1500X450

MAKS. ODLEGLOSC OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA MM 680

POSUW WZDLUZNY

PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU) M/MIN OK. 5~25

SILNIK POSUWU (PREDKOSC STOLU) M/MIN OK. 1~15

POSUW POPRZECZNY

PRZESUW POPRZECZNY MM/MIN 1000

(M.P.G) MM X1:0.001 X1:0.001
X10:0.05 X10:0.01
X100:0.1 X100:0.1

PRZESUW PIONOWY

PRZESUW POPRZECZNY MM/MIN 100

(M.P.G) MM X1:0.001 X1:0.001
X10:0.05 X10:0.01
X100:0.1 X100:0.1

SCIERNICA

WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR) MM 405x50%127

PREDKOSE WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M 1450/1750

SILNIKI

SILNIK WRZECIONA HP 10

SILNIK HYDRAULIKI HP 5

SILNIK SERWO OSI Y w 750 950

SILNIK SERWO OSI Z w 500

SILNIK SERWO OSI X KW 2 3

WAGA

WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 5000/5800 6000/7000

WYMIARY

DLUGOSE X SZEROKOSE X WYSOKOSE (o] 420X228X228  520%228x228

STEROWANIE: FaMNLUC



e
DSG 2032C NC ‘ WEASCIWOSCI MASZYNY

WYDAJNOSC ROBOCZA

POWIERZCHNIA STOLU (L X W) MM 800X500
SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN CNC MAKS. ODLEGLO$C OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA MM 680
POSUW WZDLUZNY
PRZESUW HYDRAULICZNY (PREDKOSC STOLU) M/MIN OK. 5~25
SILNIK POSUWU (PREDKOSC STOLU) M/MIN OK. 1~15
PRZESUW LOZA (PREDKOSC STOLU) M/MIN OK.1-23
POSUW POPRZECZNY
PRZESUW POPRZECZNY MM/MIN 1000
(M.P.G) MM X1:0.001
X5:0.005
X10:0.1

PRZESUW PIONOWY

PRZESUW POPRZECZNY MM/MIN 1000
(M.P.G) MM X1:0.001
X5:0.005
; | X10:0.1
VETIRATHE FRNRACH RAER = ot el SCIERNICA
& WYMIAR $CIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR) MM 405x50%127
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M. 1450/1750
SILNIKI
SILNIK WRZECIONA HP 15
SILNIK HYDRAULIKI HP 5
SILNIK SERWO OSI Y KW 1
SILNIK SERWO OSI Z KW 1
SILNIK SERWO OSI X KW 2
WAGA
WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 5500/6200
WYMIARY
DLUGOSE X SZEROKOSE X WYSOKOSE ™M 400%228x228

STEROWANIE: FaMNLUC



e
HR 200AND

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN NC AUTO
CYKLE Z WIRUJACYM STOLEM

WLASCIWOSCI MASZYNY

SREDNICA OBROTOWEGO UCHWYTU MAGNETYCZNEGO MM 200
MAKSYMALNY PROMIEN SZLIFOWANIA MM 125

MAKS. ODLEGtOSC OD POWIERZCHNIE STOLU DO WRZECIONA MM 250

OBROTY WRZECIONA R.P.M. 20~250

MOC WRZECIONA Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM w 400
PREDKOSC SILNIKA HP 3
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M. 3000/3600
MOC SILNIKA AUTOMATYCZNEGO POSUWU w SERVO MOTOR 400
WARTOS¢ RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU ZGRUBNEGO MPG/MM X1, X5, X10 / 0.1, 0.5, 1
WARTOSC RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU MPG/MM X1, X5, X10 / 0.001, 0.005,
WYKANCZAJACEGO 0.01
WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR) MM 180X13X31.75
WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 1200/1450
WYMIARY MM 2050X1150X1980
STEROWANIE: FANUC




I
HR 300AND

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN Z WIRUJACYM
STOLEM

WLASCIWOSCI MASZYNY

SREDNICA OBROTOWEGO UCHWYTU MAGNETYCZNEGO MM 300
MAKSYMALNY PROMIEN SZLIFOWANIA MM 175

MAKS. ODLEGtOSC OD POWIERZCHNIE STOLU DO WRZECIONA MM 360
OBROTY WRZECIONA R.P.M. 20~250

MOC WRZECIONA Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM w 400
PREDKOSC SILNIKA HP 3
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M. 3000/3600
MOC SILNIKA AUTOMATYCZNEGO POSUWU w SERVO MOTOR 500
WARTOS¢ RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU ZGRUBNEGO MPG/MM X1, X5, X10 / 0.1, 0.5, 1
WARTOSC RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU MPG/MM X1, X5, X10 /
WYKANCZAJACEGO 0.001, 0.005, 0.01
WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR) MM 180X13X31.75
WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 1600/1800
WYMIARY MM 2050X1450X2020

STEROWANIE: EANUC




e
HR 400AND O

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN Z WIRUJACYM
STOLEM

WLASCIWOSCI HR 400 AND HR 500 AND HR 600 AND
MASZYNY

SREDNICA OBROTOWEGO MM 400 500 600
UCHWYTU MAGNETYCZNEGO

MAKSYMALNY PROMIEN MM 225 275 325
SZLIFOWANIA

MAKS. ODLEGLOSC OD MM 450
POWIERZCHNIE STOLU DO
WRZECIONA

OBROTY WRZECIONA R.P.M. 20~250 10~150

MOC WRZECIONA Z KwW 1,5 2 3
UCHWYTEM MAGNETYCZNYM

PREDKOSC SILNIKA HP 5 5 SIEMENS, V3, 10HP

PREDKOSC WRZECIONA R.P.M. 1450/1750
(50/60HZ)

MOC SILNIKA w SERVO MOTOR 500
AUTOMATYCZNEGO POSUWU

WARTOSC RECZNEGO MPG/MM X1, X5, X10 / 0.1, 0.5, 1
PIONOWEGO PRZESUWU
ZGRUBNEGO

WARTOS$C RECZNEGO MPG/MM X1, X5, X10 /
PIONOWEGO PRZESUWU 0.001, 0.005, 0.01
WYKANCZAJACEGO

WYMIAR SCIERNICY MM 355X38X127
(SREDNICA X SZEROKOSC X
OTWOR)

WAGA NETTO/WAGA BRUTTO KG 3200/3800 3500/4000 4600/5200

STEROWANIE: FaMNLUC



I
HR 450AND

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN NC
Z WIRUJACYM STOLEM

WLASCIWOSCI MASZYNY

SREDNICA OBROTOWEGO UCHWYTU MAGNETYCZNEGO
MAKSYMALNY PROMIEN SZLIFOWANIA

MAKS. ODLEGLOS$C OD POWIERZCHNIE STOLU DO WRZECIONA
OBROTY WRZECIONA

MOC WRZECIONA Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM

PREDKOSC SILNIKA

PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ)

MOC SILNIKA AUTOMATYCZNEGO POSUWU

WARTOS¢ RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU ZGRUBNEGO

WARTOS$C RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU
WYKANCZAJACEGO

WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR)
WAGA NETTO/WAGA BRUTTO
WYMIARY

STEROWANIE: FaMNLUC

MM

MM

MM
R.P.M.

HP
R.P.M.
w
MPG/MM
MPG/MM

MM
KG
MM

400
225
450
20~250
1,5
5
1450/1750
SERVO MOTOR 500
X1, X5, X10 / 0.1, 0.5, 1

X1, X5, X10 /
0.001, 0.005, 0.01

355X38X127
3200/3800
2400X1900X2100



e
HR 800AND

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN NC
Z WIRUJACYM STOLEM

WLASCIWOSCI MASZYNY

SREDNICA OBROTOWEGO UCHWYTU MAGNETYCZNEGO
MAKSYMALNY PROMIEN SZLIFOWANIA

MAKS. ODLEGLOS$C OD POWIERZCHNIE STOLU DO WRZECIONA
OBROTY WRZECIONA

MOC WRZECIONA Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM

PREDKOSC SILNIKA

PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ)

MOC SILNIKA AUTOMATYCZNEGO POSUWU

WARTOS$¢ RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU ZGRUBNEGO

WARTOS$C RECZNEGO PIONOWEGO PRZESUWU
WYKANCZAJACEGO

WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X OTWOR)
WAGA NETTO/WAGA BRUTTO
WYMIARY

STEROWANIE: FaMNLUC

MM
MM
MM
R.P.M.
KW
HP
R.P.M.
w
MPG/MM
MPG/MM

MM
KG
MM

800

400

580

10~60
4,5
15
1450/1750
SERVO MOTOR 1KW

X1, X5, X10 / 0.1, 0.5, 1

X1, X5, X10 /
0.001, 0.005, 0.01

405X50X127
7000/8000
4000X2300X2450



HR 1000/1200AND

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN NC
Z WIRUJACYM STOLEM

WLASCIWOSCI MASZYNY

SREDNICA OBROTOWEGO UCHWYTU
MAGNETYCZNEGO

MAKSYMALNY PROMIEN SZLIFOWANIA

MAKS. ODLEGLOSC OD POWIERZCHNIE
STOLU DO WRZECIONA

OBROTY WRZECIONA

MOC WRZECIONA Z UCHWYTEM
MAGNETYCZNYM

PREDKOSC SILNIKA
PREDKOSE WRZECIONA (50/60HZ)

MOC SILNIKA AUTOMATYCZNEGO
POSUWU

WARTOS¢ RECZNEGO PIONOWEGO
PRZESUWU ZGRUBNEGO

WARTOSC RECZNEGO PIONOWEGO
PRZESUWU WYKANCZAJACEGO

WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X
SZEROKOSCE X OTWOR)

WAGA NETTO/WAGA BRUTTO
WYMIARY

R.P.M.
KW

HP
R.P.M.
w

MPG/MM

MPG/MM

KG
MM

STEROWANIE: FaMNLUC

HR1000AND HR1200AND
1000 1200
525 625
700
10~60 10~50
7 10

SIEMENS, V3, 20 HP
1450/1750
1,5

X1, X5, X10 / 0.1, 0.5, 1
X1, X5, X10 /
0.001, 0.005, 0.01

510X50X203,2

12500/13500 14000/15500
5100X2950X3200 5300X3150X3200



KGS620AHD

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN

WLASCIWOSCI

MASZYNY

STOL MAGNETYCZNY MM
PRZEJAZDY MM
ROWEK TEOWY STOLU

ODLEGLOSE OD OSI WRZECIONA MM
DO POWIERZCHNI STOLU

MAKSYMALNE OBCIAZENIE KG

KGS510
AHD
500X1000
540X1140
3X16
590

800

PRZESUW POPRZECZNY STOtLU

AUTOMATYCZNY PRZERYWANY MM
PRZESUW SZYBKI MM/MIN
PRZESUW WYKONYWANY ZA MM/
POMOCA POKRETLA PODZ
TARCZA SZLIFIERSKA

WYMIARY (SREDN. ZEWN. X SZER. MM
X SREDN. WEWN.)

OBROTY OBR/MIN

POSUW PIONOWY

POSUW AUTOMATYCZNY MM
POSUW SZYBKI MM/MIN
POSUW RECZNY MM/
PODZ
SILNIK
SILNIK WRZECIONA KW
SILNIK POMPY OLEJU KW
SILNIK POMPY CHLODZIWA KW
CIEZAR NETTO KG
PRZESTRZEN ROBOCZA MM

STEROWANIE: FaMNLUC

0,05-12

1250 (50HZ)
1500 (60HZ)

0,02

355X40X127

1450(50HZ)
1740(60HZ)

0,005-0,04
230
0,002

7.5
2.2
0.55
5000
4445X2200

KGS515
AHD

500X1500

540X1600
3X16
590

1000

0,05-12

1250 (50HZ)
1500 (60HZ)

0,02

355X40X127

1450(50HZ)
1740(60HZ)

0,005-0,04
230
0,002

7.5
2.2
0.55
6000
5810X2445

KGS615
AHD

600X1500

650X1600
3X16
600

1200

0,05-12

1250 (50HZ)
1500 (60HZ)

0,02

400X40X127

1450(50HZ)
1740(60HZ)

0,005-0,04
230
0,002

7.5
5.5
0.55
7250
5810X2445

KGS620
AHD

600X2000

650X2230
3X16
600

1500

0,05-12

1250 (50HZ)
1500 (60HZ)

0,02

400X40X127

1450(50HZ)
1740(60HZ

0,005-0,04
230
0,002

7.5
5.5
0.55
8500
6200X2700



KGS1020SD/
1224/1632

WLASCIWOSCI KGS1020SD KGS1224SD2 KGS1632SD2

MASZYNY

MAKSYMALNY ROZMIAR 255X510X250 300X600X400 400X800X400

PRZEDMIOTU OBRABIANEGO

(Dt. X SZER. X WYS.)

STOL MAGNETYCZNY MM 255X510 300X600 400X800

PRZEJAZDY MM 560X280 660X340 850X440

ROWEK TEOWY STOLU 14X1 14X3 14X3

ODLEGLOS$¢E OD OSI WRZECIONA MM 520 520 580

DO POWIERZCHNI STOLU

MAKSYMALNE OBCIAZENIE KG 300 420 700

PRZESUW POPRZECZNY STOLU

AUTOMATYCZNY PRZERYWANY MM 0,05-12 0,05-12 0,05-12

PRZESUW SZYBKI MM/MIN 790 (50HZ) 790 (50HZ) 790 (50HZ)
950 (60HZ) 950 (60HZ) 950 (60HZ)

PRZESUW WYKONYWANY ZA MM/PODZ 0,02 0,02 0,02

POMOCA POKRETLA

TARCZA SZLIFIERSKA

WYMIARY (SREDN. ZEWN. X SZER. MM 200X25X32/31.75 355X40X127 355X40X127

X $REDN. WEWN.)

OBROTY OBR./MIN 2850(50HZ) 1450(50HZ) 1450(50HZ)
3420(60HZ) 1740(60HZ) 1740(60HZ)

POSUW PIONOWY

POSUW AUTOMATYCZNY MM 0,002-0,02 0,005-0,025 0,005-0,025

POSUW SZYBKI MM/MIN - 230 230

POSUW RECZNY MM/PODZ 0,01 0,001 0,001

SILNIK

SILNIK WRZECIONA KW 2.2 4 5,5

SILNIK POMPY OLEJU KW 1.5 17 2,2

SILNIK POMPY CHLODZIWA KW 0.55 0.55 0.55

CIEZAR NETTO KG 1680 1910 2850

PRZESTRZEN ROBOCZA MM 2300X1900 3600X2600 3600X2600

STEROWANIE: FaMNLUC



RG 1500CNC

RACK GRINDEMG MACHME

WLASCIWOSCI MASZYNY
WYDAJNOSC ROBOCZA

POWIERZCHNIA STOLU (LXW)
MAX. DLUGOSC SZLIFOWANIA (UCHWYT PLASKI)
MAX. SZEROKOSC SZLIFOWANIA (UCHWYT PLASKI)
ODLEGtOS$¢ OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA
STANDARDOWY UCHWYT MAGNETYCZNY

400X1500
1500
400
500

400X1500

PRZESUW PIONOWY
PRZEJAZD WCINOWY

OBROT $RUBY KULOWEJ W TRAKCIE JEDNEGO PELNEGO
OBROTU W SCIERNICY

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

PRZYSPIESZONY POSUW
POSUW WZDLUZNY

PRZESUW WZDLUZNY

OBROT SRUBY KULOWEJ W TRAKCIE JEDNEGO PELNEGO
OBROTU W SCIERNICY

SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE

PRZYSPIESZONY POSUW

POSUW POPRZECZNY
PRZESUW WZDLUZNY

OBROT SRUBY KULOWEJ W TRAKCIE JEDNEGO PELNEGO
OBROTU W SCIERNICY

SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE

PRZYSPIESZONY POSUW

SCIERNICA

WYMIAR SCIERNICY (SRED. X SZEROKOSC X OTWOR)

PREDKOSE WRZECIONA (50/60HZ)
SILNIK

SILNIK WRZECIONA

SILNIK SMAROWANIA PROWADNIC
SILNIK CHLODZIWA

CHLODZIWO OLEJOWE | MGLOWE
CHLODZIWO DO ZBIORNIKA
SILNIK NAPEDU DYSKU DIAMENTOWEGO
SILNIK OSI X

SILNIK OSI Y

SILNIK OSI Z

WAGA

WAGA NETTO/ WAGA BRUTTO

STEROWANIE: FaMNLUC

M/MIN

M/MIN

M/MIN

RPM

HP

HP
HP
HP
KW
KW
KW
KW

KG

300
10

X1, X10, X100
0.001, 0.01, 0.1 /MPG

2000

1500
10

X1, X10, X100
0.001, 0.01, 0.1 /MPG

3

400
20

X1, X10, X100
0.001, 0.01, 0.1 /MPG

10

2405X50X127
OPT ©405X75X127

1450/1750

25
25X3
2HPX2PCS
2
2
1
4.5
3.5
7

18500/20000



I
VR 500/600AND O

SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN Z WIRUJACYM
STOLEM

WLASCIWOSCI MASZYNY VR-500AND VR-600AND
$REDNICA UCHWYTU MAGNETYCZNEGO MM 500 600
MAKSYMALNA $REDNICA SZLIFOWANIA MM 250 300
ODLEGLO$¢ OD POWIERZCHNI STOLU DO WRZECIONA MM 325
OBCIAZENIE STOLU KG 150
OBROTY WRZECIONA Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM R.P.M. 5~50
MOC WRZECIONA Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM KW 2 3
PREDKOSC SILNIKA HP 15HP/20HP (OPT.)
PREDKOS$C WRZECIONA (50/60HZ) R.P.M. 1450/1750 MAX 1200R.P.M
+ SILNIK AUTOMATYCZNEGO POSUWY WZDLUZNEGO w SERVO MOTOR 500
1 PIONOWY PRZESUW ZGRUBNY MPG/MM X1, X5, X10 / 0.1, 0.5, 1
‘I PIONOWY PRZESUW WYKANCZAJACY MPG/MM X1, X5, X10 / 0.01, 0.05, 0.01
i | WYMIAR SCIERNICY (SREDNICA X SZEROKOSE X MM LXWXTXPCS 150X50X25X8(PCS)
La “‘ OTWOR)
i WAGA NETTO/ WAGA BRUTTO KG 2550/3100 2800/3400
= WYMIARY (DtUGOSE X SZEROKOSE X WYSOKOSC) MM 2800X2300X2280

STEROWANIE: FanNUC



VSG ' ' ‘ wrAaéciwoscl VSG VSG VSG VSG  VSG
MASZYNY 1500 2000 2500 3000 4000

WYDAJNOSC ROBOCZA

BILETER DO PLASZCZYZN
POWIERZCHNIA STOtU (L X W) MM 300X1500 300X2000 300X2500 300X3000 300X4000
ODLEGLOSCE OD POWIERZCHNI MM 250MM 250MM 250MM 250MM 300MM
STOLU DO WRZECIONA
POSUW WZDLUZNY
SILNIK POSUWU (PREDKOSC STOLU) M 0-~20 0~20 0-~20 0-~20 0-~15
(OPT.)
PRZESUW PIONOWY
PRZESUW POPRZECZNY M/MIN 500 500 500 500 500
M.P.G - X1:0.001M, X1:0.001M, X1:0.001M, X1:0.001M, X1:0.001M,

X5:0.005M, X5:0.005M, X5:0.005M, X5:0.005M, X5:0.005M,
X10:0.01M,  X10:0.01M,  X10:0.01M,  X10:0.01M,  X10:0.01M,
X50:0.05MM, X50:0.05MM, X50:0.05MM, X50:0.05MM, X50:0.05MM,

SCIERNICA

WYMIAR SCIERNICY ($RED. X MM 140X50X25 140X50X25 140X50X25 140X50X25 160X(90X80)
SZEROKOS$E X OTWOR) X30
PREDKOSC WRZECIONA (50/60HZ) RPM  0~1200 0~1200 0~1200 0~1200 0~800
MOTOR

PREDKOSC SILNIKA HP 25 25 25 25 50
SILNIK SERWO OSI Y KW 2 2 2 2

SILNIK SERWO OSI X (OPT.) KW 15 1.5 1.5 1.5

WAGA

WAGA NETTO / WAGA BRUTTO KG 7500/8500 8500/9500 8500/10500 8500/11500 22000/24500
WYMIARY

DLUGOSCE X SZEROKOSE X MM 500 X 228 X 550 X 228 X 590 X 228 X 650 X 228 X 1000 X 228
WYSOKO$¢ 228 228 228 228 X 228

STEROWANIE: EANUC



I
SERIA SGA

WLASCIWOSCI SGA SGA SGA SGA  SGA
MASZYNY 2550 3063 30100 4080 40100
ROZMIAR STOLU (SZER. X Dt.) MM 254x508 305X635 305X1020  408X813  406X1020
ROWEK TEOWY STOtU MMxN 14x1 14X3
PREDKOSE PRZESUWU M/MIN 5~25
WZDLUZNEGO STOLU
ODLEGLOS$¢E MIEDZY MM 450 580
POWIERZCHNIA STOLU
10SIA SYMETRII WRZECIONA
MAKS. OBCIAZENIE STOtU KG 180 270 400 500 600
ROBOCZEGO
(Z UCHWYTEM)
PRZESUW POPRZECZNY STOLU
AUTOMATYCZNY PRZERYWANY MM 0,1~8 0,2~8
POSUW POPRZECZNY
PRZESUW SZYBKI MM/MIN 990
POSUW RECZNY MM/DIV. 0.02MM (0,001”)
POSUW RECZNY MM/REV. 5MM (0,2”)
SCIERNICA
WYMIARY (SRED. ZEW. X SZER.x MM  220x20x31,75 350X40X127
SRED. WEWN.)
PREDKOSC OBR./ 2850 (50HZ) 1450 (50HZ) 1750 (60HZ)
MIN 3450 (60HZ)
PRZESUW PIONOWY
POSUW AUTO. MM 0,005/0,01/ 0,02/0,03/ 0,04/0,05
POSUW SZYBKI MM/MIN 460 480
POSUW RECZNY MM/DIV. 0,005MM (0,0002”)
POSUW RECZNY MM/REV. 2MM (0,08") 1MM (0,04”)
SILNIK
SILNIK WRZECIONA KW 2.2 4
SILNIK POMPY OLEJU KW 0,75 2.2
SILNIK POMPY CHLODZIWA KW 0,04 0,125
SERWOMOTOR RUCHU KW 0,5
PIONOWEGO
SERWOMOTOR RUCHU KW 0,04
PIONOWEGO
WAGA
WAGA BRUTTO KG 1800 2800 3200 3700
WYMIARY
POWIERZCHNIA ZAJMOWANA MM 2300x2200 2800X2200 4400X2200 4400X3200

PRZEZ MASZYNE (Dt. X SZER.)

STEROWANIE: FANUGC

| T alf,
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KONTAKT

Dziat handlowy:
@ Marek Szkitqdz
+48 693 409 630

<7 marek.szkiladz@jazon.com.pl

Wyposazenie techniczne:

@ Patrycja Cylwik

B +48 667 766 156

<7 obrabiarki@jazon.com.pl

Serwis:
@ Mariusz Danitowski

+48 693 409 860

<7 serwis@jazon.com.pl

@ Paulina Sawicka
+48 667 766 496

</ paulina.sawicka®@jazon.com.pl

Dziat automatyzacji:
@ Mirostaw Lisowski
+48 667 766 460

<7 konstrukcja@jazon.com.pl

www.jazon.com.pl
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